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Dra till korrekt skruvforspanning

Teori

Traditionellt drar man en skruv eller mutter for

att axialkraften Fax, i skruvstammen skall uppna

85-90% av plasticeringskraften Fs. I moderna

skruvforband drar man ofta till fullplasticering,

sa kallad flytlastdragning. For en 8.8 skruv in-
nebiér flytlastdragning en téjning
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Experiment har

Fax
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ut som i vidsta-
ende figur.

Forst sker en
elastisk deform-
ation varvid alla
spel i fogen sluts. Forst darefter vaxer Faxlinjart
till Fs

Med stelt underlag underskattas vridnings-
vinkeln 1\ eftersom underlaget i ett verkligt fOr-
band ar elastiskt och komprimeras nar skruven
stracks. Vidare deformeras skruvskalle, gangor
och mutter.

Skruven forlangs ALs och underlaget kom-
primeras ALu. Dessa forskjutningar astadkoms
av stigningen p och av att skruven och muttern
vrids vinkeln . Vi far
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Fran figuren
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visat att Fax(1)) ser

i =:—i4L5

AL, AL,
Wp/2n

som ger
| A— Lo TR ks _
;p—ALS+kuALS—(1+kU)ALS, AL = €L
—ZH(1+kS)L

V=5 k)

Vinkeln fas i radianer. Omriknat till antal sex-
kanter, m, fés
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ks
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Faktorn K = 6¢ / p for att dra till plasticering
har tabellerats for olika skruvar, tabell 1.
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Tabell 1. Faktorn K for olika skruvar

M-gdnga K for olika hallfasthetsklasser
[mdm] [m”m] 8.8 10.9 12.9
6 1 0,01829 0,02571 0,03086
8 1,25 0,01463 0,02057 0,02469
10 1,5 0,01219 0,01714 0,02057
12 1,75 0,01045 0,01469 0,01763
16 2 0,00914 0,01286 0,01543
20 2,5 0,00731 0,01029 0,01234
24 3 0,00610 0,00857 0,01029
Brottforlangning [%] 12 9 8
Metod 8
For M-génga och samma materi- :
al i skruv och underlag. For att , :
minska vridpakdnningen i skru- !
ven skall gidngan vara vil LU
smord. L :
1. LasavKi tabell 1. E
2. Berdkna L/d och R/d \ :
i

3. Lasav ::—5 i diagrammen
u
. ks :
4. Berikna m =K (1+:%) L, (L imm)
ku

Dra skruven/muttern for att fa bort alla spel

5

6. Lossa skruven/muttern

7. Dratills alla spel ar borta (”finger tight”)
8

Dra ”antal sexkanter” m.

Exempel. En M10, klass 8.8, sexkantskruv & mutter skall dras.
Klamd langd L=35 mm, R=14 mm. Fran tabell 1: K=0,01219. Fig1l
med L/d=3,5 och R/d=1,4 ger ks/ku=0,17. Inséttning i formeln for
m ger m=0,01219*1,17*35=0,50 sexkanter.

Kommentarer
Skruv i gods skiljer sig obetydligt fran skruv i mutter om L valjs
fran skalle till férsta géngan i ingrepp och L/d>1.

For R>2,5d varierar inte langre ks/ku med R, darfor att deformat-
ionen av underlaget sker i huvudsak lokalt vid skallen och mut-
tern.

Skallen deformeras férvanansvart mycket. Om underlagets E-
modul minskas, tex Al istéllet for stal (70 mot 210 GPa), sa 6kar
underlagets deformation kraftigt, ks/ku blir néra tre ggr storre,
och skallens deformation okar, fig 4.

Skruvstammens diameter kan vara fran 3-5% (M6) till 1,7-2,6%
(M20) mindre dn nominell diameter, beroende pa produktions-
klass.

Som framgar av tabell 1 har skruvar stor brottférlangning. De tal
déarfor att strackas plastiskt. Obs att gangan skall vara val smord
med helst fast smérmedel.

I gédngan sker en separation sa att skruven blir smalare och mut-
tern expanderar radiellt utat. Detta verkar mot delningsfelet som
uppstar genom att skruven strécks och muttern trycks ihop axi-
ellt. Férhallandet i géngan &r mycket komplicerat och har for-
enklats kraftigt.
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Figur 2. Faktorn ks/ku for olika L/d och R/d. Insexskruv, sexkantmutter,

samma material i alla delar och skruvhalet ir 1,1d




